ELECTROCENTRALE BUCURESTI S.A.

.in reorganirore judiciand”, . in judicial reorgonizgtion”, _en redressement”
Spbiaud Incependentel ne 227, cod postal 060041, sector 6, Bucurest =

To ~4021.275.11.03, Fax. +4021.275 14.05 l et | Bate
- othce@eken.ro, www.eken ro u\"fﬂf*‘n ol e
FiCFN C.UL: 15189596, R.C - J40/1696/2003 A—

APROBAT

Director Comercial
Adrlan ACONU

CAIET DE SARCINI
privind achizitia de placa din PVC plastifiat

Cap. |. Obiectul caietului de sarcini:
Obiectul prezentului caiet de sarcini este livrarea urmatorului produs:

- placa din PVC plastifiat, obtinuta prin procedeul de extrudare, conform necesar
prezentat Tn anexa nr. 1 a caietului de sarcini.

Cap.ll Caracteristici tehnice:

Se vor respecta caracteristicile tehnice si dimensiunile de fabricatie ale produsului
specificate Tn anexa nr.2 a caietului de sarcini.

Garantia minima acordata acestui produs este de 12 luni de la data livrarii.

La livrare, produsele vor fi insotite de:
- factura fiscala;
- certificat de calitate;
- declaratie de conformitate;
- cerificat de garantie;
- certificat de origine (daca este cazul).

Cap. lll. Scopul achizitiei produsului:
- pentru confectionarea de garnituri in vederea inlocuirii celor uzate de la capacele
lagarelor de etansare, aferente generatoarelor electrice.

Cap. IV. Conditii gi termenul de livrare:

Livrarea produsului din prezentul caiet de sarcini se va face in conditii, franco -
depozit achizitor la depozitele fiecarui CTE mentionat in anexa, (plata transportului
va fi inclusa in pretul produsului).

Termenul de livrare .
- 30 zile de la semnarea contractului.

Cap. V. Receptia produselor:
- la achizitor, in gestiunile CTE - urilor mentionate in anexa.

Cap VI. Documentatia tehnica necesara:

- Specificatia tehnica a placii PVC plastifiatd emisa de producator, redactata in limba
romana, care trebuie prezentata odata cu oferta financiara.

- Ofertantul va prezenta dovezi care sa ateste ca producatorul declarat in oferta are
implementat si certificat un sistem de management al calitatii in conformitate cu SR EN




ISO 9001/ Editia in vigoare — se accepta dovezi emise de organisme acreditate. Aceasta
cerintd a caietului de sarcini urmareste confirmarea de catre o terta parte (organism
acreditat) a respectarii cerintelor standardului de calitate ISO 9001/Editia in vigoare si a
indeplinirii cerintelor tehnice de calitate pe intreg fluxul de fabricatie (productie) al
producatorului declarat in oferta.

Cap. VIl. Conditii de ambalare, conservare, livrare si transport:
- Ambalarea, conservarea, livrarea se fac conform standardelor de produs, protejate la
lovituri mecanice, dupa regulile furnizorului.
- Facturarea si livrarea acestui produs se va face pe fiecare CTE in parte din cadrul
ELCEN, conform anexei caietului de sarcini.
- Adresele depozitelor din cadrul CET-urilor unde se transporta si receptioneaza marfa,
sunt:

e CTE SUD, str. Releului nr.2, Sector 3, Bucuresti,

e CTE PROGRESU, str.Pogoanele nr.1A, Sector 4, Bucuresti,

e CTE GROZAVESTI, Splaiul Independentei nr.229, Sector 6, Bucuresti.
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. il DENUMIRE NECESAR ELCEN
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Placd PVC
plastifiat, ' |
2
Y 1150x1150 mm, | PY¢| 3 2 4 ° |
de grosime 6 mm i
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] ) ANEXA NR. 2
FISA TEHNICA
PENTRU PLACI PVC PLASTIFIATE

1.MATERIAL : Granule PVC plastifiate, translucide.

2. UTILIZARE: Confectionare garnituri de etansare (rezistente la contactul cu
ulei mineral si hidrogen) pentru capacele lagarelor de etansare
ale generatoarele electrice de 50 MW si 100 MW .

3. PROCEDEU DE FABRICATIE : Extrudare.

4. ASPECT : Placile vor fi translucide, suprafata lor trebuie sa fie plana, perfect
neteda, fara fisuri, taieturi, sparturi, goluri, bule, neomogenitati si
grosimi variabile.

Marginile vor fi taiate drept, iar infasurarea corect efectuata,

5. CULOAREA:Translucida sau nuantata.

6. CARAC]’ER!STICI DIMENSIONALE :

| o CARACTERISTICI UM VALORI $I TOLERANTE |
i 1 Lungime mm 1150 .

' Tolerante mm 10 ]
) Latime impusa mm 1150 i
S Tolerante mm 10 -
| 13 Grosime mm 6 i
i ' Tolerante mm 0.2 ]

7. CARACTERISTICI FIZICO- MECANICE:

(.!;IRRT CARACTERISTICI U/m VALORI
1. Densitate relativa glem® 1,15-1,35 B
2 Temperatura de lucru de oc 100 ;
- durata |
3 Tempertura maxima & 105
4. | Alungire la rupere, % 200+450
| 5. Duritate Shore °ShA 40+65
6. Tensiunea de strapungere kV 41,5
Z Rezistenta la tractiune N/mm* 7+25 ¥
. 8. Rezistenta la compresie N/mm* 7+12
9. Coeficient de dilatare termica | 10°/°C 7+25
10. Rezistivitatea electrica de B 10"=10"
volum o
11. Constanta dielectrica - 5+8 ]

8. AMBALARE: Produsele se livreaza sub forma de placi 1150x1150mm, protejate la lovituri
mecanice.

Nota : Fisa tehnica revizuita si completata de UzR, in data de 19.10.2020.
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